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-36V

Max 5A DC 12

OGO DI DX DICDCDISE

Stepp 2600 (v2.2

Spindle Contr®lower DC 19-36V
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Stepp 2600 v2.2 & Next 3
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Stepp 2600 LPT Port

Entwicklung. Herstellung und VYertrieb von CNC Anlagen

S3Achsen CNC Steue

Pin 1 - Enginfe Bimof8 edion A Pin 15nput GOCNC Stepp 2600 V
Pin 2 -ebPiron XPin 9 - Step A Pin 16owPBr On

Pin 3 - Step X Pin 10npdt (XYWAt&hesBin 17nput

Pin 4 -ebiron YPin 11lnput Pin 18-25 - GNI

Pin 5 - Step Y Pin 12nput

Pin 6 -ebiron ZPin 13nput

Pin 7 - Step Z Pin 14 - Output

GoOCNC Stepp 2600 v 2.2

Steuerkarte fuir Schrittmotoren bis 2,8A
Technische Daten:

Voll in neuste e 8Dk

Arbeitet mit EingangsHigtn &liemtinng Standard
Eingangsspannung von 12V - 36V

Verpolungsschutz

Maximaler Strangstrom 2,8A

Geeignet fur bipolare Schrittmotoren
Halbschrittbetrieb

Steuerrelais fur Spindelmotor bis Max 250V 5A
Anschluss an PC Uber Parallelport

Expansion Port fur Erweiterungen : (4-Achse, Kiuhlung,
DirekAemschllisse fur Not-AuStSeisaétemd
Werkzeuglangensensor

x Kompatibel zu Mach2, Mach3, WinPC-NC, EMC2 und vie

X X X X X X X X X X X

en anderen CNC-

GoCNC.de

Jan Domagala
Coruna Str 6

58636 Iserlohn
Germany

WWWgOCnC.de _

Info@gocnc.de

mit Erweiterungsport fiul

wwwgocnc.de




