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DC 12-36V

Max 5A

OGO DI DX DICDCDISE

Stepp 2600 v2.2

Power DC 19-36V

Spindle Control
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Stepp 2600 v2.2 & Next 3D
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Entwicklung. Herstellung und VYertrieb von CNC Anlagen

3 Achsen CNC Steuerkarte

Stepp 2600 LPT Port :

Pin 1 - Engine on/off Pin 8 - Direction A Pin 15 - Input GOCNC Stepp 2600 V2 2

Pin 2 - Direction X Pin 9 -Step A Pin 16 - Power On
Pin 3 - Step X Pin 10 - Input (XYZ Switches) Pin 17 - Input

Pin 4 - Direction Y Pin 11 - Input Pin 18-25 - GND
Pin5-StepY Pin 12 - Input

Pin 6 - Direction Z Pin 13 - Input

Pin 7 - Step Z Pin 14 - Output

GoCNC Stepp 2600 v 2.2

Steuerkarte flir Schrittmotoren bis 2,8A
Technische Daten:

Voll in neusten SMD Technik

Arbeitet mit Eingangssignalen in Takt/Richtung Standard
Eingangsspannung von 12V - 36V

Verpolungsschutz

Maximaler Strangstrom 2,8A

Geeignet flr bipolare Schrittmotoren

Halbschrittbetrieb

Steuerrelais fur Spindelmotor bis Max 250V 5A
Anschluss an PC Uber Parallelport

Expansion Port fur Erweiterungen : (4-Achse, Kiihlung,
Direkte Anschlusse fir Not-Aus Schalter, Start Taste und
Werkzeuglangensensor

Kompatibel zu Mach2, Mach3, WinPC-NC, EMC2 und vielen anderen CNC-

GoCNC.de

é%;l”;tfe:] mit Erweiterungsport fur 4-Achse
5 serlohn
Germany

www.gocnc.de
Info@gocnc.de I WWW.gOC“C.de




